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The cable preparation method shown here uses a cutting guide in addition to the
use of standard hand tool. The cutting guide is supplied with the connector.

1. Remove cable jacket with knife.

2. Insert cutting guide over the 3th ridge nearest to the trimmed jacket. Cut cable flush to
cutting guide with a hacksaw. Trimm cable jacket.

3. Inspect the cable tim dimension.

4. Slide O-ring onto cable.

5. Push the back nut over the cable end and over the O-ring until the back nut has com-
pletely snapped over the cable end. A light film of grease may be applied on the O-ring
to assist in connector installation. Push the back nut back as far as possible.

6. Use a knife to remove all metal burrs from the inner and outer conductor. Run the
tip of a knife around the outer conductor to separate the foam and to create an outer
conductor fiare. Clean cable end with a brush.

7. Inspect the flare diameter. Check to confirm the foam is fully separated and evenly
spaced from the cable outer conductor.

8. Push the bushing of the back nut forward until stop.

. Thread the connector head to the back nut until the thread only just grips.

10. Tighten the back nut and the connector head using an open wrench. Make sure to tum
only the back nut.
Recommended:

11. To ensure the durability of the built in sealing it is recommended to protect the sealing
(O-ring) with additional arrangements against aggressive and extreme environmental
impacts.

Méthode de préparation du cable avec un guide de coupe et un outillage standard.
Le guide est fourni avec le connecteur.

1. Dénuder la gaine du cable avec un couteau.

2. Positionner le guide de sciage dans la troisiéme annelure mise & nu. Dénuder le cable

a fleur du guide de sciage & l'aide d'une scie. Dénuder la gaine du cable jusqu'a la

position indiquee.

Vérifier les dimensions de dénudage. 4

Positionner le joint torique sur le cable.

Pousser le renfort sur I'extrémité du cable et sur le joint forique jusqu'a ce que celui-ci

s'encliquéte complétement sur 'extrémité du cable. Au besoin, graisser légérement le

joint torique pour faire glisser plus facalement le connecteur. Repousser le renfort aussi
loin que possible vers l'amiére.

6. Ebavurer les conducteurs intérieur et extérieur. Evaser le conducteur extérieur et écar-
ter le diélectrique de I'évasement avec la pointe d'un couteau. Brosser le diélectrique
pour retirer les particules métalliques. Nettoyer.

7. Contrdler le diamétre d'évasement.. Oter complétement la mousse isolante du conduc-
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teur extérieur du cable. La mousse isolante doit présenter un écart suffisant par rapport

au conducteur extérieur du cable.

8. Repousser vers I'avant le manchon de renfort jusqu'en butée.

. Visser la téte du connecteur sur le renfort d'un filet ou deux seulement.

10. Serrer le renfort et la téte de connecteur & I'aide d'une clé plate en veillant a ce que seul
le renfort fourne
Préconisation :

11. Afin de garantir durablement la durée de vie du joint mis en place, nous recomman-
dons de prendre les mesures nécessaires consistant a protéger la partie a étanchéifier
(joint torique) contre les facteurs ambiants agressifs et les conditions séveres.

O método de preparagao de cabo usa ferramentas de corte adicional, além do uso
de ferramentas manuais padrdes. A guia de corte e fomecido com o conector.

1. Remova a capa do cabo com uma faca.

2. Posicione a guia de corte no vale da terceira corugacéo exposta. Corte o cabo com
uma serra em alinhamento & guia de corte. Corte a capa do cabo.

3. Verifique as dimensoes do cabo que foram cortadas.

4. Deslize o anel O-Ring sobre o cabo.

5. Deslize a unidade de aperto sobre a extremidade do cabo e o anel O-Ring até que a
unidade de aperto estiver acoplada completamente sobre a extremidade do cabo. Se
necessario, o anel O-Ring pode ser levemente lubrificado. Deslize a unidade de aperto
para fras tanto quanto possivel.

6. Utiize a faca para remover toda os excessos de metal dos condutores intemo e
externo. Passe a ponta da faca em volta do condutor externo para separar a espuma
e criar uma flange no condutor externo. Limpe a ponta do cabo com uma escova.

7. Verifique o didmetro do alargamento. Separe completamente o dielétrico de espuma

do condutor externo do cabo. O dielétrico de espuma deve ter distancia suficiente ao

condutor externo do cabo.

Deslize a bucha de retengao para frente até a paragem.

Rosqueie a cabega do conector & unidade de aperto somente ate o ponto em que a

rosca prende.

10. Fixe a unidade de aperto e a cabega do conector com duas chaves de boca, virando

somente a unidade de aperto.

Recomendado:

Para garantir continuamente a vida Util da junta de vedagao montada & recomendado

tomar medidas adequadas para proteger a vedacdo (anel O-Ring) contra efeitos

agressivos e extremos do meio ambiente.
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7/8" annularly corrugated foam cables

Fir die hier aufgezeigte Kabelvorbereitung wird eine Sagelehre zusitzlich

zu Standard-Werkzeugen verwendet. Die Sagelehre ist im Lieferumfang des
Steckverbinders enthalten.

1. Kabelmantel mit Messer entfernen.

2. Sagelehre im dritten freigelegten Wellental positionieren. Kabel blindig zur Sagelehre
mit einer Sage absetzen. Kabelmantel absetzen.

3. Absetzmald Uberprifen.

4. O-Ring auf dem Kabel positionieren.

5. Abfangung auf das Kabelende und Uber den O-Ring schieben, bis die Abfangung
vollsténdig iiber das Kabelende geschnappt ist. Bei Bedarf kann der O-Ring leicht
eingefettet werden. Abfangung soweit wie moglich nach hinten schieben.

6. Innenleiter und AuBenleiter mit einem Messer entgraten. Mit der Messerspitze den

Kabel iter nach aullen aufweiten. Kabelende mit Biirste sdubem.
T itdurchmesser (berpriifen. Schaumdielektrikum vollstandig vom Kabel-

aullenleiter trennen. Das Schaumdielekirikum muss ausreichend Abstand zum
KabelauRenleiter haben.

8. Abfanghiilse bis zum Anschlag nach vome schieben.

9. Steckerkopf nur soweit auf die Abfangung aufschrauben bis das Gewinde greift.

10. Abfangung und Steckerkopf mit Gabelschlissel festziehen, dabei nur die Abfangung
drehen.
Empfohlen:

11. Um die Lebensdauer der eingebauten Dichtung dauerhaft zu gewahreisten, wird
empfohlen geeignete Malinahmen zu treffen, welche die Dichistelle (O-Ring) vor
aggressiven und extremen Umwelteinfliissen schiitzt.

El método de preparacién aqui mostrado requiere de una Guia de Corte ademas de
otras herramientas de mano. La Guia de Corte se provee con el conector.

1. Recorte una parte de la funda del cable con una cuchilla.

2. Posicione la guia de corte en el tercer anillo de corrugacion descubierto. Corte el cable

con una sierra a nivel de la guia de corte. Recorte una parte de la capa plastica del

cable a la medida especificada.

Inspeccione la dimension del cable cortado.

Deslice el anillo en el cable.

Deslice la tuerca de fijacion sobre el extremo del cable y la junta torica hasta que enca-

je completamente sobre el extremo del cable. En caso necesario puede engrasar

ligeramente la junta torica para facilitar la insercion. Deslice la tuerca de fijacion lo
maximo posible hacia atrés.

6. Use una cuchilla para remover todas las limaduras metéalicas tanto del conductor exter-
no como del intemo. Pase la punta de la cuchilla alrededor del conductor central para
separar la espuma dieléctrica del metal creando una hendidura. Limpie el extremo del
cable con un cepillo.

7. Compruebe el diametro de ensanchado. Separar el dielectrico de espuma completa-
mente del conductor exterior del cable. Debe haber una distancia suficiente entre el
dielectrico de espuma y el conductor exterior del cable.

8. Deslice el manguito de sujecion hacia delante hasta el tope.

9. Enrosque ligeramente la cabeza del conector en la tuerca de fijacion hasta que la
rosca encaje.

10. Apriete la tuerca de fijacién y la cabeza del conector con una llave fija prestando
atencion a girar solo la tuerca de fijacion.

Recomendado:

11. Para asegurar una vida Util prolongada de la junta integrada se recomienda adoptar las
medidas adecuadas para proteger a la junta (junta térica) de las agresiones y de las
influencias extremas del entomo.
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Installation Instructions
M32110f

For cable preparation use the accessory Trimming Tool in addition to the use
of standard hand tools. Do not use any additional force greater than the preset
Trimming Tool spring tension.

1. Remove cable jacket with knife.

Position collet guide of Trimming Tool in the first corrugation nearest to the timmed
cable jacket - then rotate Trimming Tool around the cable until the end is completely
cut off.

3. Trim away the jackel with knife along the pre-scored mark. Inspect the cable tim
dimension.

4. Slide O-ring onto cable.

5. Push the back nut over the cable end and over the O-ring until the back nut has
completely snapped over the cable end. A light film of grease may be applied on the
O-ring 1o assist in connector installation. Push the back nut back as far as possible.

6. Insert cable guide pin into the cable inner conductor.

7. Tum Trimming Tool to flare and deburr cable end.

8. Inspect the flare diameter. Check to confirm the foam is fully separated and evenly
spaced from the cable outer conductor.

9. Push the bushing of the back nut forward until stop.

10. Thread the connector head to the back nut until the thread only just grips.

11. Tighten the back nut and the connector head using an open wrench. Make sure to tum
only the back nut.

Recommended:

12. To ensure the durability of the built in sealing it is recommended to protect the sealing
(O-ring) with additional arrangements against aggressive and extreme environmental
impacts.

Méthode de préparation du cable avec un dénudeur et un outillage standard. Ne
pas appuyer sur le dénudeur: la pression du ressort est suffisante pour couper le
cable.

1. Dénuder la gaine du cable avec un couteau.

2. Positionner le guide du dénudeur dans la premiére annelure du cable dénudé & partir
de la gaine. Faire tourner le dénudeur dans le sens de la fieche jusqu'a la coupe com-
pléte du cable.

3. Dénuder la gaine du cable avec un couteau en suivant la prédécoupe du dénudeur.

Vérifier les dimensions de dénudage.

Paositionner le joint torique sur le cable.

Pousser le renfort sur I'extrémité du cable et sur le joint torique jusqu'a ce que celui-ci

s'encliquéte complétement sur I'extrémité du cable. Au besoin, graisser légérement le

joint torique pour faire glisser plus facilement le connecteur. Repousser le renfort aussi
loin que possible vers l'arriére.

6. Insérer I'évaseur/ébavureur du dénudeur dans le conducteur central.

7. Tourner l'outil pour ébavurer le conducteur intérieur et évaser le conducteur extérieur.

8. Contrbler le diamétre d'évasement.. Oter compléiement la mousse isolante du conduc-
teur extérieur du cable. La mousse isolante doit présenter un écart suffisant par rapport
au conducteur extérieur du cable.

9 Repousser vers 'avant le manchon de renfort jusqu'en butée.

10. Visser la téte du connecteur sur le renfort d'un filet ou deux seulement.

11. Sermer le renfort et la téte de connecteur a 'aide d'une clé plate en veillant a ce que seul
le renfort tourne
Préconisation :

12. Afin de garantir durablement la durée de vie du joint mis en place, nous recomman-
dons de prendre les mesures nécessaires consistant a protéger la partie & étanchéifier
(joint torique) contre les facteurs ambiants agressifs et les conditions sévéres.
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Para preparagao de cabos utilize o acessério ferramenta de corte além de utilizar
as ferramentas de mio comuns. Ndo use nenhuma forga adicional maior do que a
proveniente da tensdo da mola da ferramenta.

1. Remova a capa do cabo com uma faca.

2. Posicione a guia de corte da ferramenta na primeira corrugagéo do cabo, o mais perto
da capa cortada. Gire a ferramenta ao redor do cabo até que a ponta esteja comple-
tamente cortada.

3, Com a faca remova a capa do cabo na posi¢do pré marcada pela ferramenta.
Verifique as dimensdes do cabo que foram cortadas.

4, Deslize o anel O-Ring sobre o cabo.

5, Deslize a unidade de aperto sobre a extremidade do cabo e o anel O-Ring até que a

unidade de aperto estiver acoplada completamente sobre a extremidade do cabo. Se

necessario, o anel O-Ring pode ser levemente lubrificado. Deslize a unidade de aperto
para tras tanto quanto possivel.

Insira a guia da ferramenta sobre o condutor intemo do cabo.

Gire a ferramenta de corte para flangear e rebarbar a ponta do cabo.

Verifique o didmetro do alargamento. Separe completamente o dielétrico de espuma

do condutor externo do cabo. O dielétrico de espuma deve ter distancia suficiente ao

condutor extemo do cabo.

. Deslize a bucha de retengao para frente até a paragem.

10. Rosqueie a cabega do conector a unidade de aperto somente até o ponto em que a
rosca prende.

11. Fixe a unidade de aperto e a cabeca do conector com duas chaves de boca, virando
somente a unidade de aperto.

Recomendado:

12. Para garantir continuamente a vida dtil da junta de vedagao montada é recomendado
tomar medidas adequadas para proteger a vedacdo (anel O-Ring) contra efeitos
agressivos e extremos do meio ambiente.
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| SPINNER MultiFit™ Connector Line for
= 7/8" annularly corrugated foam cables

Fir die Kabelvorbereitung als Zubehor das Absetzwerkzeug zusitzlich zum
Gebrauch von Standard-Werkzeugen verwenden. Keine zusitzliche Kraft anwen-
den, die grofer ist als die voreingestellte Federspannung des Absetzwerkzeuges.

1. Kabelmantel mit Messer entfernen.

2. Fubrungsschulter des Absetzwerkzeuges im ersten Wellental nach dem abzuset-

zenden Kabelmantel positionieren. Dann das Absetzwerkzeug um das Kabel drehen,

bis das Ende ganz abgeschnitten ist.

Den Kabelmantel bis zur eingeschnittenen Stelle entfemen. Absetzmal iiberpriifen.

O-Ring auf dem Kabel positionieren.

Abfangung auf das Kabelende und iber den O-Ring schieben, bis die Abfangung

vollstandig ber das Kabelende geschnappt ist. Bei Bedarf kann der O-Ring leicht

eingefettet werden. Abfangung soweit wie méglich nach hinten schieben.

6. Dom des Absetzwerkzeuges in den Kabelinnenleiter schieben.

7. Das Werkzeug unter Druck drehen um den AuRenleiter aufzuweiten und den
Innenleiter zu enigraten.

8. Aufweitdurchmesser iiberprifen. Schaumdielektrikum volistindig vom Kabel-
aulenleiter trennen. Das Schaumdielektrikum muss ausreichend Abstand zum
Kabelaulenleiter haben.

9. Abfanghlilse bis zum Anschlag nach vomne schieben.

10. Steckerkopf nur soweit auf die Abfangung aufschrauben bis das Gewinde greift.

11. Abfangung und Steckerkopf mit Gabelschliissel festziehen, dabei nur die Abfangung
drehen.

Empfohlen:

12. Um die Lebensdauer der eingebauten Dichtung dauerhaft zu gewahrieisten, wird
empfohlen geeignete Maf3nahmen zu treffen, welche die Dichtstelle (O-Ring) vor
aggressiven und extremen Umwelteinfliissen schiitzt.

o e w

El método de preparacion del cable requiere de la herramienta peladora de cable
ademas de otras herramientas comunes. No use mayor presion que la que ejerce el
resorte de tension de la herramienta pela cable.

1. Recorte una parte de la funda del cable con una cuchilla.

2. Posicione la guia de corte de la heramienta en el primer anillo de corrugacion del
cable pegado a la funda recortada, luego rote la herramienta alrededor del cable hasta
completar el corte.

3. Recorte la funda del cable en la posicion marcada por la herramienta. Inspeccione la

dimension del cable cortado.

Deslice el anillo en el cable.

5. Deslice la tuerca de fijacién sobre el extremo del cable y la junta térica hasta que enca-
je completamente sobre el extremo del cable. En caso necesario puede engrasar
ligeramente la junta torica para facilitar la insercion. Deslice la tuerca de fijacién lo
maximo posible hacia atras.

6. Inserte la guia de la herramienta de avellanado en el extremo del cable.

7. Rote la herramienta para avellanar el extremo del cable.

8. Compruebe el didametro de ensanchado. Separar el dielectrico de espuma completa-
mente del conductor exterior del cable. Debe haber una distancia suficiente entre el
dielectrico de espuma y el conductor exterior del cable.

. Deslice el manguito de sujecién hacia delante hasta el tope.

10. Enrosque ligeramente la cabeza del conector en la tuerca de fijacién hasta que la
rosca encaje.

11. Apriete la tuerca de fijacién y la cabeza del conector con una llave fija prestando
atencion a girar solo la tuerca de fijacion.

Recomendado:

12. Para asegurar una vida Util prolongada de la junta integrada se recomienda adoptar las
medidas adecuadas para proteger a la junta (junta tdrica) de las agresiones y de las
influencias extremas del entorno.
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